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POS. 1.1

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
PL 1x32x50

39

POS. 1.3

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
PL 1x11x39
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_POS. 1.2

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
PL 1x39x44

RG. COMPANY

DESCRIPCION:

POSICION 1

STERLING ENGINE

DIBUJO: ESCALA:  |CLIENTE:
ING. RAMON GALINDO 11 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO No REV. PROYEC CION: [FECHA:
STE-270914-03 ©--= | 27/09/2014
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DESCRIPCION: POS'C'ON 2
STERLING ENGINE
: FESCALA: CLIENTE:
G. RAMON GALINDO 1.5 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
o REV. PROYECCION: |FECHA:
RG. COMPANY STE-270914-04 © = 27/09/2014
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_POS. 2.1
REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
RDO. 222/21 x 45
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POS. 2.2
REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
RDO. 221 x 12
Uls DE: DESCRIPCION: POSICION 2
STERLING ENGINE
JO: ESCALA: CLIENTE:
\B NG. RAMON GALINDO 1.5:1 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
; REV. PROYEC CION: [FEC HA:
RG. COMPANY . STE-270914-05 ©— - | 27/09/2014
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DESCRIPCION: POS'C'ON 3
STERLING ENGINE
DIBUJO: ESCALA CLIENTE:
ING. RAMON GALINDO 11 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO  No. REV. PROYECCION: |FECHA:
STE-270914-06 ©- = 27/09/2014
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_POS.3.1

REQ. 1 PZA.
MAT.: COBRE
RDO. 225 x 44
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+0.1

@24 -0
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POS. 3.2

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
RDO. 225 X 60

17 24

+0.1

@25 -0.1
+0

@24 -0.1
+0.1

®23 -0.1

@28

POS. 3.3

REQ. 1 PZA.
MAT.: COBRE
RDO. 228 x 17

DE DESCRIPCION: POS|C|ON 3
= STERLING ENGINE
|Z| DIBUJO: FESCALA: CLIENTE:
[ ] |
[ ]

ING. RAMON GALINDO 11 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO  No. REV. PROYECCION: |FECHA:
STE-270914-07 ©--=F | 27/09/2014

RG. COMPANY
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POS. 4

REQ. 1 PZA.

MAT.: ALUMINIO

RDO. @70 x 12
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POS. 5 '
_ 16
REQ. 1 PZA.
MAT.: ALUMINIO
RDO. 270 x 32
UIS DE DESCRIPCION:

RG. COMPANY

STERLING ENGINE

DIBUJO: FSCALA:  |CLIENTE:
ING. RAMON GALINDO 11 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO No REV. PROYEC CION: [FECHA:
STE-270914-08 ©--= | 27/09/2014
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POS. 6

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
RDO. @23 x 30
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POS. 7

REQ. 1 PZA.

MAT.: A-36

RDO. 29 x 8
ESC. 3:1

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

ING. RAMON GALINDO 1:1 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP

SLANO No. REV. PROYEC CION: |FEC HA.
STE-270914-09 © = 27/09/2014
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POS. 8

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
PL8x8x 12
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POS. 9

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
RDO. @8 x 11

POS. 10

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
RDO. @8 x 9
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RG. COMPANY

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

JJO: FESCALA: CLIENTE:
NG. RAMON GALINDO . UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
o} REV. PROYECCION: |FECHA:
STE-270914-10 @ = 27/09/2014
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POS. 11
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POS. 12
———— 20
REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
RDO. @80 x 20
DESCRIPCION:
STERLING ENGINE
IBUJO: ESCALA: CLIENTE:
ING. RAMON GALINDO 2: UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO  No. REV. PROYECCION: [FECHA:
RG. COMPANY STE-270914-11 ©— - | 27/09/2014
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REQ. 2 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
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POS. 14

REQ. 1 PZA.
MAT.: A-304 (INOX)
RDO. 33 x 70

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

DIBUJO: ESCALA:  |CLIENTE:

\ ING. RAMON GALINDO UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
o LANO No. REV. PROYEC CION: |FEC HA:
comizacion [ ]

STE-270914-12 © = 27/09/2014

RG. COMPANY




POS. 16 35 REQ. 2 PZA.
POS. 17 32 REQ. 1 PZA.
POS. 18 30 REQ. 2 PZA.
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POS. 16 POS. 17 POS. 18
REQ. 2 PZA. REQ. 1 PZA. REQ. 2 PZA.
MAT.: LATON MAT.: LATON MAT.: LATON
RDO. @8 x 5 RDO. @8 x 5 RDO. @8 x 5
RDO. @4 x 28 RDO. @4 x 25 RDO. @4 x 23

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

JJO: FESCALA: CLIENTE:
NG. RAMON GALINDO 2 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
REV. PROYECCION: |FECHA:
RG. COMPANY STE-270914-13 @ = 27/09/2014
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POS. 19

REQ. 2 PZA.
MAT.: ALUMINIO
PL5x73x88

DESCRIPC ION:

STERLING ENGINE

RG.

OMPANY

)IBUJO FSCALA:  |CLIENTE:

ING. RAMON GALINDO 1.6:1 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
ATIZAC TON "LANO No. REV. PROYECCION: [FECHA:
oTizacion [ ] STE-270914-14 ©— -—

27/09/2014
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POS. 20
REQ. 1 PZA.
MAT.: A-36
PL5x 10x 21
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_POS. 22

REQ. 2 PZA.
MAT.: BRONCE
RDO. @12x7

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

JO: FESCALA: CLIENTE:
NG. RAMON GALINDO 2 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
O REV. PROYECCION: |FECHA:
RG. COMPANY STE-270914-15 @ = 27/09/2014
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POS. 23

REQ. 2 PZA.
MAT.: ALUMINIO
PL5x95x210

RG. COMPANY

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

STE-270914-16

DIBUJO: ESCALA:  |CLIENTE:
ING. RAMON GALINDO 115 | UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
LANO No REV. PROYEC C ION:

o =

27/69/2014
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CORTAR EN 2

DESPUES DE MAQUINAR

D4

POS. 30

REQ. 1 PZA.
MAT.: LATON
PL10x 14 x 68

.

RG. COMPANY

DESCRIPCION:

STERLING ENGINE

JJO: FSCALA:  |CLIENTE:
NG. RAMON GALINDO 0 UNIVERSIDAD POLITECNICA DE SLP
REV. PROYEC CION: |FEC HA:
STE-270914-17 © = 27/09/2014
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